Signatar EA MLA
Cesky institut pro akreditaci, o.p.s.
Olsanska 54/3,130 00 Praha 3

vydava

v souladu s § 16 zakona ¢. 22/1997 Sb.. o technickych pozadavcich na vyrobky, ve znéni pozdéj3ich predpisi

OSVEDCENI O AKREDITACI

€. 461/2022

KOVO Koukola,s.r.o. 5
se sidlem Mezirka 775/1, Veveri, 602 00 Brno, IC 26927306

pro kalibraéni laboratof ¢. 2418
Kalibraéni laborator

Rozsah udélené akreditace:

Kalibrace v oboru délka a rovinny tihel vymezené piilohou tohoto osvédceni.
Toto osvédéeni je dokladem o udéleni akreditace na zakladé posouzeni splnéni akreditacnich poZadavkii podle

CSN EN ISO/IEC 17025:2018

Subjekt posuzovani shody je pii své ¢innosti opravnén odkazovat se na toto osvédéeni v rozsahu udélené akreditace po dobu
jeji platnosti. pokud ncbude akreditace pozastavena, a je povinen plnit stanovené akreditaéni poZadavky v souladu
s piislugnymi piedpisy vztahujicimi se k ¢innosti akreditovaného subjektu posuzovini shody.

Udéleni akreditace je platné do 26. 9. 2025

V Praze dne 26.9. 2022

Q' J Ing. Lukas Burda
féditel odboru zkusebnich a kalibragnich laboratofi
# Ceského institutu pro akreditaci, o.p.s.




Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

Piiloha je nedilnou soucasti
osvédéeni o akreditaci €.: 461/2022 ze dne: 26. 9. 2022

KOVO Koukola,s.r.o.
Kalibraéni laboratof
Jamska 2637/77, 591 01 Zd’ar nad Sazavou

CMC pro obor mérené veli¢iny: Délka
Pot- Jmenovity rozsah Nejnizsi udavana o ) Identifikace Praco-
Cislo! Kalibrovana veli¢ina / PFedmét kalibrace — - Parametr(y) mér. veli¢iny | rozSifena nejistota Princip kalibrace kalibra¢nih ikt
min jedn. max jedn. méieni? 0 postupu?®
1 |Koncové mérky Porovnani s koncovymi KP 09
05mm az 100 mm (1,3-L +0,14) um | mérkami
100 mm az 1000 mm (1,7-L + 0,29) um
2 | Posuvna méiitka Meéfteni pomoci koncovych KP 01
Omm az 1000 mm dilek do 0,02 mm 0,02 mm | mérek
dilek pies 0,02 mm 0,05 mm
3 | Posuvné hloubkoméry, posuvné vyskomery, Meéteni pomoci koncovych KP 02
mérky na svary Omm az 1000 mm dilek do 0,02mm 0,02 mm |mérek
dilek pres 0,02 mm 0,05 mm
4 | Vng&jsi mikrometricka métidla (mikrometry, Mgéteni pomoci koncovych KP 03
passametry, passimetry) Omm az 1000 mm dilek 0,001 mm (5,8:-L +0,6) um | mérek
dilek 0,002 mm (5,8:-L + 0,8) um
dilek pfes 0,002 mm (5,2:-L + 2) um
5 | Mikrometrické odpichy, mikrometrické hlavice, Meéfeni na délkoméru KP 04
nastavovaci ty¢ky pro mikrometry 10mm az 1000 mm (1,4-L+1,3) um
6 | Mikrometrické hloubkoméry Me¢fteni pomoci koncovych KP 05
Omm az 1000 mm (41-L+3)um mérek
7 | Mikrometrické dutinoméry dvoubodové i Me¢fteni pomoci nastavnych KP 06
tiibodové 10mm az 100 mm 2 um krouzki
8 |Hladké kalibry (pro vnitini méfeni), valeckové Meéfteni na délkoméru KP 14
meérky, méfici dratky, métici kulicky,
nastavovaci ty¢ky pro mikrometry Omm az 100 mm (1,1-L +0,3) um
100 mm az 1000 mm (1,4-L +0,8) um
9 |Listkové sparomérky Omm az 100 mm (1,1-L+0,3) um |M¢feni na délkoméru KP 13
10 |Zavitové kalibry — trny a nastavovaci mérky Meéfeni na délkoméru KP 11
pro zavitové timenové kalibry Omm az 100 mm 0,8 um
11 100 mm az 500 mm (1,2.L+1,1) um
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Piiloha je nedilnou soucasti

osvédéeni o akreditaci €.: 461/2022 ze dne: 26. 9. 2022

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

KOVO Koukola,s.r.o.
Kalibraéni laboratof
Jamska 2637/77, 591 01 Zd’ar nad Sazavou

Pof. Jmenovity rozsah Nejnizsi udavana o ) ldentifikace Praco-
w11 Kalibrovana veli¢ina / PFedmét kalibrace Parametr(y) mér. veli¢iny | rozSifena nejistota Princip kalibrace kalibrac¢nih | . .
Cislo min jedn. max jedn. méfeni2 o postupu® | VIS
12 | Zavitové krouzky 45mm az 500 mm (1,1-L+ 1,2) pm | M¢feni na délkoméru KP 12
13 | Mezni a nastavovaci krouzky, tfrmenové kalibry Me¢feni na délkoméru KP 10
hladké, nastavovaci mérky pro dutinoméry 3mm az 500 mm (1,3-L+ 1) um
14 | Uchylkoméry piimé i packové Meéfeni na délkoméru KP 07
analogové Omm az 100 mm dilek do 0,005 mm 0,4 um
dilek pres 0,005mm 2 um
digitalni dilek do 0,002 mm 2 um
dilek pres 0,002 mm 20 pm
Dvoubodové dutinoméry
analogové| Omm az 1000 mm dilek do 0,005 mm (1,7-L+0,4) um
dilek pfes 0,005mm (1,2-L +2) um
digitalni dilek do 0,002 mm (1,1-L+2) um
dilek pfes 0,002 mm 20 pm
Mg¢fici hmatadla pro vnitini méteni Me¢feni pomoci nastavnych
Omm az 100 mm 20 pm krouzki
Mg¢fici hmatadla pro vnéjsi méteni Mefteni pomoci koncovych
Omm az 1000 mm 20 pm meérek
15 | Uhelniky, nozova a piimérna pravitka, $ablony, Meéfteni na mikroskopu KP 15
pripravky Omm az 300 mm primost 2,4 um
Omm az 300mm | kolmost a vzdalenost 2,6 um
16 |Linearni vyskoméry Meéteni pomoci koncovych KP 16

Omm az 1000 mm (4,1-L+3) um

meérek

V piipadg, ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u pofadového ¢isla oznaceny hvézdickou
bez jednotky jsou relativni vii¢i méfené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Pfi kalibraci mimo stalé prostory je mozné ovlivnéni udavané nejistoty kalibrace.

(vEetné v§ech zmén).
L — jmenovita délka v metrech
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Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M souéasti CMC a je nejnizsi hodnotou piislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené

U datovanych dokumentt identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouZzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumenti identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu




Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

Piiloha je nedilnou soucasti
osvédéeni o akreditaci €.: 461/2022 ze dne: 26. 9. 2022

KOVO Koukola,s.r.o.
Kalibraéni laboratof
Jamska 2637/77, 591 01 Zd’ar nad Sazavou

Rovinny Ghel

CMC pro obor mérené veli¢iny:
Pof. | Kalibrovana velicina / Jmenovity rozsah Parametr(y) mér. Negflvlzm,uda}yana incip kalib Ide.ntlflvka’ce Praco-
Zislot Piedmét kalibrace - - - veliiny rozsirena nejistota Princip kalibrace kalibra¢niho Viste
min  jedn. max  jedn. méreni? postupu?®
1 Uhloméry 0° az 360 ° 5 Meéteni pomoci Uhlovych mérek KP 08
2 Sablony, piipravky 0° az 360 ° 24 Meéfeni na mikroskopu KP 15

1

V ptipadg, Ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u pofadového ¢isla oznaceny hvézdickou

Rozsifena nejistota méient je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soudasti CMC a je nejnizsi hodnotou piislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené

bez jednotky jsou relativni vii¢éi méfené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Pii kalibraci mimo stalé prostory je mozné ovlivnéni udavané nejistoty kalibrace.
U datovanych dokumentii identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentt identifikujicich kalibraéni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu

(v€etné vSech zmén).
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